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M.19.01.02. Bariery energochtonne
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Wiylinia i Odbioru Robo6t Budowlanych wymagania dotycce
wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramachizaaji zadania,Usuwanie szkéd powodziowych po deszczach
w maju 2010 - remont obiektu mostowego w ggu drogi nr 609038S ul. Kécielna w Bazanowicach gmina
Goleszéw w km 0+309”.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robatd8wvlanych s stosowane jako Dokument Przetargowy i
Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotycavykonania robét wymienionych w p.1.1. a@anych z
wykonywaniem barier ochronnych, stalowych z prowedrz profilowanej tamy stalowej typu A i B na stupkach
stalowych, realizowanych w miejscach wyznaczonydbokumentacji Projektowe;j.

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszych STWIORB 2godne z obowkzujacymi normami i przepisami zawartymi w pkt.10
niniejszej STWIORB oraz z okfleniami podanymi w STWIORB DM.00.00.00. " Wymagafiigdine ".

1.4.1. Bariera ochronna -urzadzenie bezpiecastwa ruchu drogowego stosowane w celu zapelia wyjechania
pojazdu z korony drogi, przejechaniu pojazdu nadi@z przeznaczan dla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenie do powstania kolizji pojazdu z kieim lub przeszkodami statymi znajdeymi sk w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna na obiekcie mostowym urzdzenie bezpieczstwa ruchu drogowego stosowane w celu
zapobieganiu wyjechania pojazdu za kgeivobiektu mostowego.

1.4.3. Prowadnica bariery -podstawowy element bariery wykonany z profilowata&iny stalowej, majcy za zadanie
umazliwienie ptynnego wzdlnego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, asi, ktérego prowadnica powinna
odksztatcd sie stopniowo i w sposob plastyczny. Odnéa st dwa typy profilowanej tamy stalowej: typ A i typ B,
rézniace s¢ ksztaltem przettocze

1.4.4. Przekladka- element bariery, wykonany zwykle z rury (efiej, prostokitnej) lub ksztattownika stalowego (np.

z ceownika, dwuteownika) o szerdkood 100 do 140 mm, umieszczony pedzy prowadnig a stupkiem, ktérego
zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszychscimasci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej),
powodupcych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalednb przemieszczania stupkéw nie jest odginana
do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.5. Og6lne wymagania dotycgce Robot.
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymaganggdie".
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jé&kowykonania robét i ich zgoddé z Dokumentag Projektovd,
STWIORB i poleceniami lzyniera.
Niezkedne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji robo6t budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0s6b trzecich;

— ochronysrodowiska;

— warunkéw bezpieczsstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkéw organizacji ruchu;

zabezpieczenia chodnikow i jezdni

podano w STWlORB DM.00.00.00 ,Wymagania Ogélne”

1.6. Wspolny Stownik Zamowidé (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robét Wspolnego Stovanikamowié (CPV) dotycacych przedmiotu zaméwienia podano
w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogoine”.
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2. Materiaty
Warunki ogélne stosowania materiatdw, ich pozyskiaai sktadowania podano w STWIORB DM.00.00.00
~Wymagania Ogolne” pkt.2.

2.1. Materiaty do wykonania barier ochronnych stalevych
Dopuszcza si do stosowania tylko takie konstrukcje drogowyctridraochronnych, na ktére wydano Aprobat
Techniczn.
Elementy do wykonania barier ochronnych stalowydedone @ poprzez typ bariery podany w Dokumentaciji
Projektowej, nawizujacy do ustalé producenta barier. Do elementéw tych nale

- prowadnica,

- stupki,

— pas profilowy,

- wysiegniki,

- przekiadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,

— taczniki ukasne,

- kotwy stalowe,

- porcze,

- obejmy stupka, itp.
Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowydm wystipi¢ materiaty do wykonania elementéw betonowych,
jak fundamenty wraz z ich deskowaniem.
Stosuje si typowe bariery ochronne oktene w Dokumentacji Projektowe;.

Dla elementow barier stosuje sitale gatunkow:

» dla stupkéw i podstawy stupkéw stal St3S wg PN-H-33

« dlarur gatunek R 35 wg PN-H-84023.01,

« dla pozostatych profili gatunek St3SX wg PN-H-84020

Do spawania naly uzywaé elektrod gatunku ER 146 (E 432 R 11) wg PN-M-694B8I-EN 499:1997.

2.2. Inne elementy bariery

Jesli Dokumentacja Projektowa przewiduje stosowanisapprofilowego, to powinien on odpowigdBN-H-93461-28
w zakresie wymiaréw, masy, wielka statycznych i odchytek wymiaréw przekroju poprzeego.

Inne elementy bariery, jak stalowe kotwy stupkovysiegniki, faczniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki,
przektadki (zadcznik do specyfikacji ogolnej)sruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadavymaganiom
dokumentacji projektowej i Wy zgodne z ofest producenta barier w zakresie wymiaréw, odchylekmayow,
rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatu, ew. zpleEzenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementyackniki przewidziane do mocowania ¢dzy soly elementéw bariery powinny by
czyste, gtadkie, bezehini¢¢, naderwa, rozwarstwié i wypukiych karbow.

Dostawa wgkszych wymiarowo elementéw bariery moby dokonana luzem lub w wikach. Sruby, podkiadki i
drobniejsze elementyadznikowe mog by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikatdszanych lub
paletach, w zaleosci od wielkaci i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny I8y przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalamateriatéw dziataicych
korodupco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

2.3. Zabezpieczenie metalowych elementow bariery zed korozja

SposOb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéwerpaustala producent w taki sposob, aby zapéwmiatos¢
powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat wrweach normalnych, do co najmniej 3 do 5 la§redowisku o
zwiekszonej korozyjnéci. W przypadku braku wystarcaaych danych minimalna grul®powtoki cynkowej powinna
wynosi 70 um.

2.4. Zaprawa niskoskurczowa
Zaprawa hiskoskurczowa pod katstupka montowanego na obiekcie,zalta wypoziomowaniu, wykonana na spoiwie
cementowym, o wytrzymadoi nasciskanie nie mniej ti35MPa.
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2.5. Fundamenty wykonane na miejscu budowy

2.5.1. Deskowanie

Materialy i spos6b wykonania deskowania powinny bgodne z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, dlsbsslone
przez Wykonawg i przedstawione do akceptacjizymiera. Deskowanie nie by wykonane z drewna, z gxiowym
uzyciem materiatdbw drewnopochodnych Ilub metalowychzglednie z gotowych elementéw o wlivosci
wielokrotnego uycia i wykonania powtarzalnych uktadéw konstrukigko deskowanie przestawndizgowe lub
przesuwne, zgodnie z wymaganiami PN-B-06251.

Deskowanie naley wykona z materiatéw odpowiadagych wymaganiom norm podanych w p. 10.

Dopuszcza siwykonanie deskowsz innych materiatéw, pod warunkiem akceptacjiyimera.

2.5.2. Beton i jego sktadniki

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentéw pawiby¢ zgodne z dokumentacprojektova z tym,
ze klasa betonu nie powinnadwizsza nk klasa B15 (C12/15), nagiiwos¢ powinna by nie wiksza nk 5%, stopié
wodoszczelnéi - co najmniej W 2, a stopiemrozoodpornéci - co najmniej F 50, zgodnie z wymaganiami PN-B-
06250.

Cement stosowany do betonu powiniert lmementem portlandzkim klasy, co najmniej ,32,5pawinien spetnia
wymagania PN-EN 197-1:2002

Kruszywo do betonu (piasek, grysyir, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowankgegzywo tamane) powinny
spetnid wymagania PN-B-06712.

Woda powinna by odmiany ,1” i spetnia wymagania PN-B-32250. Bez badaboratoryjnych mazna stosowawode
pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny¢ lsjosowane, g przewidup to dokumentacja projektowa, STWIORB lub
wskazania Inyniera, przy czym w przypadku braku danych dodggzh rodzaju domieszek, ich dobdr powiniert by
dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. Domigsawinny spetnid wymagania PN-B-23010.

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, fi przewiduje je Dokumentacja Projektowa.e®r zbrojenia powinny
odpowiadé PN-B-06251. Stal dostarczona na bud@ewinna by zaopatrzona w Zwiadczenie (atest) stwierdaag
jej gatunek. Wiéciwosci mechaniczne stalizywanej do zbrojenia betonu powinny odpowia@a-B-03264.

2.6. Sktadowanie materiatdw

Elementy dtasze barier magby¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej pezgstma podtou wyrGwnanym i
odwodnionym, przy czym elementy poszczegolnych wymélezry uktad& oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem
podktadek. Elementy mortewe i pohczeniowe meana sktadowa&w pojemnikach handlowych producenta.
Skladowanie kruszywa powinno odbyivesic w warunkach zabezpieczajych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lubojégkcjami. Zaleca gj aby drobne frakcje kruszywa byly
chronione za pomacplandek lub zadaszePodtae skladowiska musi ldyréwne, utwardzone i dobrze odwodnione,
aby nie dopsci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania

Przechowywanie cementu powinnatlagodne z ustaleniami BN-88/6731-08.

Inne materialy naley przechowywé w sposéb zgodny z zaleceniami producenta.

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania og0lp&t.3.

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie. Roboty mma wykong przy wyciu dowolnego typu spetu
zaakceptowanego przezzymiera.

3.1 Sprat do wykonania barier
Wykonawca przyspujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinig/kaza si¢ mozliwoscia korzystania z
nastpujacego spratu:
— zestawu sprgu specjalistycznego do montabarier,
- zurawi samochodowych o adigu do 4 t,
— wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,
- koparek kotowych,
— urzadzehr whijajacych lub wibromiotéw do poggania stupkéw w grunt,
— betoniarki przewgnej,
- wibratoréw do betonu,
- przewanego zbiornika na wegd
- tadowarki,
— innego sprgtu pomochiczego.
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4. Transport

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagagodlne” pkt.4.

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Nalg je umigci¢ rOwnomiernie na calej
powierzchni tadunkowej i zabezpiedzgrzed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed ugekdmi.

4.1 Transport elementow barier stalowych

Transport elementéw barier o® odbywé& sie dowolnym $rodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne barigr n
powinny wystawé poza gabarytrodka transportu. Elementy dire (np. profilowasm tasme stalow, pasy profilowe)
naley przewozé¢ w opakowaniach producenta. Elementy moowee i pohczeniowe zaleca &i przewozt
w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementdw konstrukcji bamezna dokonywé za pomog zurawi lub kcznie. Przy zatadunku
i wytadunku, naley zabezpieczy elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elemdrayier naley przewozé w
warunkach zabezpiecaajch wyroby przed korozji uszkodzeniami mechanicznymi.

4.2 Transport materiatéw do wykonania elementéw bemnowych

Kruszywo do betonu mma przewozi dowolnym srodkiem transportu w warunkach zabezpiesagh je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatdodczas transportu kruszywa powinny laabezpieczone
przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozjgte.

Drewno i elementy deskowania najeprzewozé w warunkach chroncych je przed przemieszczaniem, a elementy
metalowe w warunkach zabezpieezgich przed korozji uszkodzeniami mechanicznymi.

Cement nalgy przewozt zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08.

Mieszank betonowy nalery przewozé zgodnie z postanowieniami PN-B-06251.

Stal zbrojeniow mozna przewoz dowolnymsrodkiem transportu, luzem lub wagkach, w warunkach chramiych p
przed pomieszaniem i przed korgzj

5. Wykonanie rob6t

Ogblne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB @MI0.00 ,Wymagania ogdélne” pkt.5. Wykonawca przed
przystupieniem do Robét przedstawizymierowi do akceptaciji Projekt Technologii i Orgzaiji Rob6t oraz Program
Zapewnienia Jakoi uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakich edla wykonywane roboty, Projekt Warsztatowy
wykonania i montau barier.

5.1 Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wéaiwych rob6t naley, na podstawie Dokumentacji Projektowej i wskalr@yniera:
- wytyczy tras bariery,
— ustali lokalizacg stupkow ,
- okreili¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,
— okresli¢ miejsca odcinkow poatkowych i kaicowych bariery,
— ustal¢ ewentualne miejsca przerw, prgej przejazdéw w barierze, itp.

5.2. Montaz barier na obiekcie

Montaz barier na obiektach nale rozpoca¢ od wstawienia kotew stupkéw réwnoéme& z montaem zbrojenia
odpowiednich cgci ustroju nénego mostu lub innego obiektuzymierskiego. Kotwy te mugzby¢ ustawione w
przewidzianych w Dokumentacji Projektowej rozstalwaevysokdciach. Kotwy stupkéw naley zamocowad tak, aby
nie ulegly przesugrciu w czasie betonowania. Bariery powinnylbywnolegte do krawdzi jezdni lub krawznika.
Bariera powinna by montowana zgodnie z instrukanontaowa lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi
przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek Zimdonych wielkoscia otworéw w elementach bariery,
powinien doprowadzido zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnicriesty w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidhiek otworéw lub cg¢, naruszajcych powtok
cynkowg poszczegolnych elementdw bariery.

Przy montau prowadnicy typu B naly taczy¢ sasiednie odcinki témy profilowej, nakfadajc nastpny odcinek na
wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kieremkruchu pojazdéw, tak, aby ke odcinkdéw témy przylegaty
ptasko do siebie i pojazd przesuw@j sk po barierze, nie zaczepiat o krgzie zhczy. Sisiednie odcinki tamy s
taczone ze sabzwykle przy uyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po &zea kade pohczenie.

Montaz wysiegnikow i przektadek ze stupkami i prowadsigowinien by wykonanyscisle wedtug zaleae producenta
bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego edmentéw (obejm, wspornikéw itp.) oraz wdavych srub i
podkiadek.
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Przy montau barier nalgy zwrac& uwag na poprawne wykonanie, zgodne z DokumentBecpjektovy i wytycznymi
producenta barier:
— odcinkéw pocatkowych i kaicowych bariery, o wikxiwej diugdci odcinka (np. 4 m, 8 m, 12 m, 16
m), z zastosowaniemydznikbw ukdnych w miejscach niezdnych przy paiczeniu poziomego
odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odehi#m odcinka w planie w miejscach
przewidzianych dla barier skrajnych, z ewentaddatwa betonowy w przypadkach przewidzianych w
Dokumentacji Projektowej,
— odcinkéw barier ostonowych o véiegiwej dlugdici odcinka bariery:
a) przylegtego do obiektu lub przeszkody,
b) przed i za obiektem,
¢) ukasnego pocatkowego,
d) ukasnego kacowego,
€) wzmochnionego,
— odcinkéw przejciowych pomgdzy r&znymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dajach do
mostu z zastosowaniem tawe] dtugdci odcinka ukénego w planie, jak réwniepolczenia z
barierami betonowymi petnymi i ew. gazami betonowymi,
- przerw, przei¢ i przejazdow w barierze w celu np. fwp do kolumn alarmowych lub innych
urzadzen, przepcia pieszych z pobocza drogi za bagiertym na chodnik mostu,
— na skrzgowaniu z drogami, prz&jia przez pas dzigty, przejazdu poprzecznego przez pas aeyel
— dodatkowych urzdzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostonypgiow bariery itp.,
Na barierze powinny ldyumieszczone elementy odblaskowe:
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate- po lewej stronie jezdni.
Odlegtasci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinnyétagodne z ustaleniami WSDBO.
Elementy odblaskowe nalg umocowé do bariery w sposéb trwaly, zgodny z wytycznynagucenta barier.

5.3. Stupki osadzane w otworach uprzednio wykonanjow gruncie

5.3.1. Wykonanie dotéw pod stupki
Jeili Dokumentacja Projektowa, STWIORB lubzimier nie ustali inaczej, to doty (otwory) pod skiypowinny mie
wymiary:

- przy wykonywaniu otworow wiertnic- $rednica otworu powinna Bywigksza o okoto 20 cm od
najwigkszego wymiaru poprzecznego stupka, g@gkas¢ otworu od 1,25 do 1,35 m w zafexci od
typu bariery,

— przy rcznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy - wygniprzekroju poprzecznego mog
wynosic 30 x 30 cm, a gbokas¢ otworu co najmniej 0,75 m przy wypetianiu betonetworu
gruntowego lub wymiary powinny By ustalone indywidualnie w przypadku stosowania
prefabrykowanego fundamentu betonowego.

5.3.2. Osadzenia stupkow w otworach wypetionych gntem
Jeli Dokumentacja projektowa lub dgnier nie ustali inaczej, to osadzenie stupkéw vkenanych uprzednio otworach
(dotach) powinno uwzgtniac:
— zachowanie prawidtowego pdienia i pelnej réwnolegkei stupkéw, najlepiej przy zastosowaniu
odpowiednich szablonéw,
- wzmocnienie dna otworu warsiwtucznia (ewzwiru) o grubgdci warstwy min. 5 cm,
- wypetnienie otworu piaskiem stabilizowanym cemen{eth40 do 50 kg cementu na £ piasku) lub
zag:szczonym gruntem rodzimym, przy czym wakia zag:szczenia nie powinien Bymniejszy ni
0,95 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3.3. Osadzenie stupkow w fundamencie betonowym
Jeli Dokumentacja Projektowa lub Agnier nie ustali inaczej, to osadzenie stlupkéw waze, w gruncie
wypetnionym betonem lub w prefabrykowanym fundaniebetonowym powinno uwzediniac:
- ew. wykonanie zbrojenia, zgodnego z dokumentqepjektova, a w przypadku braku wskaza
zgodnego z zaleceniem producenta barier,
- wypelnienie otworu mieszankbetonow klasy B15 (C12/15), odpowiad@j wymaganiom PN-B-
06250. Do czasu stwardnienia betonu stupek zalecpatleprzé. Zaleca si wykonywa& monta
bariery na stupkach co najmniej po 7 dniach odwistaia stupka w betonie.
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5.4. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezpérednio w grunt
Jesli Dokumentacja Projektowa lub zynier na wniosek Wykonawcy ustali beZpednie wbijanie lub wwibrowywane
stupkéw w grunt, to Wykonawca przedstawi do akogiptazyniera:
— sposéb wykonania, zapewnjay zachowanie osi stupka w pionie i nie powagyjodksztatce lub
uszkodzé stupka,
- rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystykechniczi, dotyczacy urzdzer whijajacych (np. miotow,
bab, kafarow) ¢cznych lub mechanicznych weghie wibromiotow pogizajacych stupki w gruncie
poprzez wibragj i dziatanie udarowe.

5.5. Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégitaniedzy stupkami, wynikajca z wymiaréw wydtzonych otworow w
prowadnicy, staacych do zamocowania stupkoéw, wynesil mm.

Dopuszczalna eica wysokdci stupkdw, decydujca czy prowadnicagdlzie zamocowana réwnolegle do nawierzchni
jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wymiarami ottwerw stupkach do mocowania wyghikéw lub przektadek i
wynosi 6 mm.

5.6. Roboty betonowe
Elementy betonowe fundamentéw powinnyébwykonane zgodnie z DokumentacProjektove oraz powinny
odpowiadé wymaganiom:

— PN-B-06250 - w zakresie wytrzymatn, nasikliwosci i odporndci na dziatanie mrozu,

- PN-B-06251 i PN-B-06250 w zakresie skladu betonuesmania, zagszczania, dojrzewania,

pielegnacji i transportu,

— punktu 2 niniejszej specyfikacji w zakresie postaied dotyczcych betonu i jego sktadnikow.
Deskowanie powinno odpowiatlavymaganiom PN-B-06251, zapewniajsztywnd¢ i niezmienné¢ uktadu oraz
bezpieczastwo konstrukcji. Przed wypetnieniem mieszartketonows, deskowanie powinno Bysprawdzone, aby
wykluczato wyciek zaprawy z mieszanki betonowejerii@ rozbiérki deskowania powinien byggodny z wymaganiami
PN-B-06251.

Sklad mieszanki betonowej powinien, przy najmnigjstosci wody, zapewri szczelne ulzenie mieszanki w wyniku
zagszczenia przez wibrowanie. Wadtostosunku wodno-cementowego W/C nie powinna lkyeksza nk 0,5.
Konsystencja mieszanki nie powinnacbiyadsza od plastycznej.

Mieszank betonowy zaleca s uklad& warstwami o grubiei do 40 cm bezpwednio z pojemnika, ruroggu pompy
lub za p@rednictwem rynny i zagszcza wibratorami wgébnymi.

Po zakaczeniu betonowania, przy temperaturze otoczenigszej od +8C, naley prowadzé pielegnacg
wilgotnosciowa co najmniej przez 7 dni. Woda do polewania betpowinna spetni& wymagania PN-B-32250. W
czasie dojrzewania betonu elementy powinny ¢dfyronione przed uderzeniami i drganiami.

6. Kontrola jakosci robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymaganisiog”.

6.1. Badania przed przysipieniem do robét
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstaluzynierowi:
— atest na konstrukgjdrogowej bariery ochronnej akceptowany przez atfrapcego drog, wedtug
wymagania punktu 2.2.,
- za&wiadczenia o jak&i (atesty) na materialy, do ktérych wydania prashai s zobowizani przez
wiasciwe normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe gpr zbrojeniowe, cement.
Do materiatow, ktérych badania powinien przeproviéd'ykonawca, nates materiaty do wykonania fundamentow
betonowych ,na mokro”. Uwzgliniajac nieskomplikowany charakter robét betonowych, naosek Wykonawcy,
Inzynier maze zwolnit go z potrzeby wykonania batlenateriatéw dla tych robot.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

6.2.1. Badania materiatow w czasie wykonywania rot6

Wszystkie materiaty dostarczone na bugdawa&wiadczeniem o jakii (atestem) producenta powinnyétsprawdzone
w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Badania powierzchni i wymiarow wyrobéw wykonuje sie rzadziej ni 5 do 10 bad@az wybranych losowo elementow
w kazdej dostarczonej partii wyrobéw ligeej do 1000 elementow.

W przypadkach budrych wgtpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $eiavosci dostarczonych
wyrobow i materiatow w zakresie wymagpodanych w punkcie 2.
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6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania rob6t nalezbadé:

a) zgodné¢ wykonania bariery ochronnej z dokumeniapyojektovy (lokalizacja, ustawienie, wymiary, wysa¥o
prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréwdngmz punktem 2 i katalogiem (informagcproducenta barier,
c) prawidtowa¢ wykonania dotdéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

d) poprawné¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z pumkie

e) poprawnét ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,

f) prawidtowas¢ montau bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

g) poprawné¢ wykonania ew. rob6t betonowych, zgodnie z punkiem

h) poprawné¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie ktpom5 i w odlegtéciach ustalonych w WSDBO.
i) prawidtowas¢ wykonania ochrony antykorozyjnej

7. Obmiar Rob6t
Ogolne zasady obmiaru Robét podano w STWIORB DMO®@O ,Wymagania ogélne” pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest metr (m) wykonanej i odebranej bariery ochegjrwraz z ew. zakotwieniami.

8. Odbidr robot
Ogodlne zasady odbioru Rob6t podano w STWIORB DMIO@O ,Wymagania ogolne” pkt.8.
Odbiorom czsciowym podlegaj:
- dostarczone na budewlementy stalowe barier,
- zamocowania kotew i marek stalowych ( przed ichetafiowaniem),
- warsztatowe wykonanie barier,
- bariera po jej osadzeniu w konstrukcji lub w granicivykonaniu paiczer elementéw,
- ochrona antykorozyjna.
Odbiér warunkowy zakitczony winien by spisaniem protokotu.
W przypadku niezgodroi, cha jednego elementu robét z wymaganiami, roboty wensi¢ za niezgodne z
Dokumentacj Projektova i Wykonawca zobowizany jest do ich poprawy na wlasny koszt.

9. Podstawa ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgsi podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogolpkt.9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa zamontowania metra (m) barieryooete] wraz z zakotwieniami uwzglnia:

— opracowanie wszystkich opracofvawymienionych w pkt.5 niniejszej STWIORB wraz z ziednymi
uzgodnieniami;

- wykonanie wszystkich czyndoi okreslonych w niniejszej STWIORB oraz wynikggych z opracowawykonanych
przez Wykonawe, wymienionych w pkt. 5 niniejszej STWIORB,;

- zakup i dostarczenie materialdw na miejsce wbud@van

— zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznychpdawidiowego wykonania rob6t lub wynikaych z
przyjetej technologii robot,

- przygotowanie Robét i ich wyznaczenie,

— wykonanie podlewki z zaprawy niskoskurczowej,

- ew. zabetonowanie kotew w konstrukcji obiektu,

— osadzenie stupkow bariery (z ew. wykonaniem doiéfundamentéw betonowych lub bezZpednie wbicie
wzglednie wwibrowanie w grunt),

- monta bariery (prowadnicy, wysgnikow, przektadek, obejm, wspornikdéw itp. za pomadasciwych srub i
podktadek) z wykonaniem nieatnych odcinkéw pocgkowych i kaicowych, ew. barier ostonowych, odcinkéw

przegciowych pomédzy r&znymi typami barier, przerw, prZg€ji przejazdéw w barierze, umocowaniem elementow

odblaskowych itp.,
— zamocowanie peczy do wykonanej bariery ochronnej,
- ustawienie, zmontowanie i wyregulowanie barieryidrar
— przeprowadzenie wszystkich niezimych pomiaréw, préb i sprawdze
- ochrorg antykorozyjn,
— oczyszczenie i upogdkowanie miejsca Robot.
W cenie jednostkowe] mieszcsic rowniez, uzasadnione technologicznie ubytki i odpady.
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10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone. Obliczenia statyczne i projektowanie

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.

4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

5. PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad , wymagania i kigtegodndci dotyczce cementéw powszechnego

wzytku

Domieszki do betonu. Klasyfikacja i ekenia.

Materiaty budowlane. Woda do beton@apraw.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiaeoiglaste. Wspdlne wymagania i
badania

Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

Tarcicadciasta ogolnego przeznaczenia.

Stal niestopowa konstrukcyjna ogolngg®eznaczenia. Gatunki.

Stal. Ksztattowniki walcowane nasgar.

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary.

Stal. Dwuteowniki walcowane nasgar.

Stal. Dwuteowniki réwnolegfienne IPE walcowane na goo.

Ksztatltowniki stalowegte na zimno otwarte. Ceowniki rOwnoramienne zé stal
weglowej zwyktej jakdgci o Rm do 490 MPa.

Ksztaltowniki stalowege na zimno otwarte. Zetowniki ze stakglowej zwykiej
jakasci 0 Rm do 490 MPa.

Ksztaltowniki staloweet na zimno otwarte, okil®nego przeznaczenia.
Ksztattownik na paicz drogow, typ B

Ksztaltowniki stalowege na zimno otwarte, okdlenego przeznaczenia. Ceowniki
potzamkngte prostoktne.

Ksztaltowniki staloweet na zimno otwarte, okil®nego przeznaczenia. Pas
profilowy na drogowe bariery ochronne.

Podktadki kwadratowe w konstrukcjachwdnanych.
Sruby ze tbem szeiokatnym.
Sruby ze tbem kwadratowym.

Wkety do drewna ze tbem stkowym.

Whkety do drewna ze tbem kulistym.

Rury stalowe profiloweagnione na zimno. Wymiary.

Gwedzie budowlane. Gwialzie z trzpieniem gladkim, okgtym i kwadratowym.
Cement. Transport i przechowywanie.

Prefabrykaty budowlane z betortlemignty nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Wspdélne wymagania i badan

Piyty péhiowe z drewna.

Formy stalowe do produkcji elemenbiwlowlanych z betonu kruszywowego.
Wymagania i badania.

o

PN-B-23010
PN-B-32250
8. PN-D-95017

~

9. PN-D-96000
10. PN-D-96002
11. PN-H-84020
12. PN-H-93010
13. PN-H-93403
14. PN-H-93407
15. PN-H-93419
16. PN-H-93460-03

17. PN-H-93460-07

18. PN-H-93461-15

19. PN-H-93461-18

20. PN-H-93461-28

21. PN-M-82010

22. PN-M-82101

23. PN-M-82121

24. PN-M-82503

25. PN-M-82505

26. BN-73/0658-01
27. BN-87/5028-12
28. BN-88/6731-08
29. BN-80/6775-03.01

30. BN-69/7122-11
31. BN-73/9081-02

32. PN-H-84018 Stal niskostopowa 0 podsgonej wytrzymaiéci. Gatunki.
33. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnggeznaczenia. Gatunki.
34. PN-H-84023.01 Stal okétonego zastosowania. Wymagania ogélne. Gatunki.

35. PN-M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spaaastali niskowglowych i stali o
podwyzszonej wytrzymatéci.
36. PN-EN 499 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe dovegraia. Elektrody otulone d@ecznego

10.2. Inne dokumenty

spawania tukowego stali niestopowych i drobnozgiych. Oznaczenie.

"Katalog drogowych barier ochronnych" - opracowdflieansprojektu” Warszawa ze stycznia 1993r.
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Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 - Instruk@abezpieczenia przed korpsatalowych konstrukcji za pomac
pokry¢ malarskich - KOR - 3A.
Katalog Detali Mostowych — Generalna Dyrekcja DKggjowych i Autostrad, 2002 r.
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