SST 14.02.01. Pokrywanie powtokami malarskimi nolvitonstrukcji

M.14.02.00. Zabezpieczenie konstrukcji stalowych
M.14.02.01. Pokrywanie powtokami malarskimi konstrikcji nowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wiyania i Odbioru Robét Budowlanych wymagania dotycxce
wykonania i odbioru Rob6t budowlanych w ramachizeali zadania;Usuwanie szkdd powodziowych po deszczach
w maju 2010 - remont obiektu mostowego w ggu drogi nr 609038S ul. Kécielna w Bazanowicach gmina
Goleszéw w km 0+309".

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdtd@nvanych jest stosowana jako dokument przetargowy
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymiemych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robo6t obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB maastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskionistrukcji stalowej

obiektu mostowego i obejmy;

e przygotowanie powierzchni cynkowej natryskiwaneppinie i uszczelnionej do naenia nasipnej powtoki i
nalazenie powtoki medzywarstwowej z farby epoksydowej z wypetniaczemth@wym (w wytwérni) i powtoki
nawierzchniowej poliuretanowej (na placu budowy)wszystkie odkryte elementy stalowe pokryte uszineh
powloka cynkowy natryskiwag cieplnie;

* przygotowanie powierzchni oraz naémie powtoki epoksydowej na gorne i boczne powieni pasow gornych
dzwigarow gtdwnych oraz poprzecznic i poghic stykajcych sé z plyta zelbetows z wyjatkiem czsci
zewrgtrznych wierzchu pasow gornych o szergidb0 mm dla dwigaréw gtdwnych i 25 mm dla poprzecznic i
podtuznic (w wytworni)

zgodnie z DokumentagcpProjektova.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Aklimatyzacja (sezonowanie) powtoki starzenie powtoki malarskiej w oktenych warunkach temperatury i
wilgotnaosci powietrza przez czas nieginy do podicia nastpnych czynnéci

1.4.2. Czaszycia wyrobu - czas, w ktérym wyréb lakierowy wielosktadnikoygp zmieszaniu sktadnikéw nadaje si
do nanoszenia na pod&

1.4.3. Emalia- wyrob lakierowy pigmentowany o wysokich waloraddkoracyjnych.

1.4.4. Farba- wyréb lakierowy pigmentowany, twayzy powltoke kryjaca , ktdra spetnia przede wszystkim funkcj
ochronn.

1.4.5. Powloka uszczelniaca — cienka powloka z farby niskogsteczkowej naktadana na powitoki cynkowe
natryskiwane cieplnie i powloki etylokrzemianoweceiu unikngcia tworzenia s pecherzykéw podczas naktadania
nastpnej powtoki i w celu unikricia zabrudzenia ghoko w porach nalmnych powlok w czasie transportu i
sktadowania

1.4.6. Lepkadé umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekuoda kubka (Forda 4) &rednicy otworu
wyptywowego 4mm.

1.4.7. Malowanie nawierzchniowe warstwy farby lub emalii nalmne na podktad gruntagy w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wyspujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzeeizhaniczne.

1.4.8. Podkfad gruntujcy - warstwy nataone bezpé&rednio na podize w celu jego zabezpieczenia, odznagzajsg
duwza przyczepnécia do podiaa stalowego.

1.4.9. Punkt rosy - temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmipojawiap sie kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w vyniwypromieniowania ciepta przez podéo lub wskutek
naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodseejpodtae. W Polsce najegciej wystpuje latem i jesieni
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1.4.10. Szpachlowka wyréb lakierowy stosowany zwykle na uprzednigrzmtowane podie w celu wyréwnania
powierzchni lub wypetnienia szczelin przed righoiem nasfpnej warstwy wyrobu lakierowego.

1.4.11. Rozcifczalnik - lotna ciecz ktéra me by dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszeripkbici do
wartasci przewidzianej dla danego wyrobu.

1.4.12. Zabezpieczenie antykorozyjne wszelkie, celowe zastosowatedki zwiekszajpce odpornét obiektu lub
jego elementu na dziatanie koroziji.

Pozostate okigenia podane w niniejszej STWIORB ggodne z obowkzujacymi normami i przepisami zawartymi w
pkt.10 niniejszej STWIORB oraz olgleniami podanymi w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagan@golne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce Robot
Ogodlne wymagania dotygee rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagani@ing".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kowykonania robét i ich zgoddé z Dokumentag Projektovd,
STWIORB i poleceniami liyniera.
Niezlkedne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji rob6t budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0s6b trzecich;

— ochronysrodowiska;

— warunkow bezpiecZstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkow organizacji ruchu;

zabezpieczenia chodnikéw i jezdni

podano w STWlORB DM.00.00.00 ,Wymagania Ogoine”

1.6. Wspélny Stownik Zamoéwi@ (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspélnego Stowaikamowi@é (CPV) dotycacych przedmiotu zamdwienia podano
w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogoélne”

2. Materiaty
Ogoélne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania padam STWIORB DM.00.00.00.
"Wymagania ogolne" pkt 2.

2.1. Rodzaje materiatéw i wymagania

Wszystkie materialy mugzposiada swiadectwo kontroli jakéci dla kazdej partii i wchodzi w sktad systemow

powtokowych posiadagych Aprobat Techniczna IBDIM.

Zastosowane materiaty muszgpetné nastpujace wymagania:

e system antykorozyjny o przewidzianych grétiach powtok ma zapewhirwatos¢ zabezpieczenia na co najmniej
25 lat,

e system ma zapewhiochrore barierowa konstrukcji oraz ochranprotektorowy (system z cynkiem dziakgym
protektorowo)

» zastosowane farby powinny nierysolq zawart@¢ czesci statych ze wzgddow ekologicznych i aplikacyjnych,

» farba megdzywarstwowa jest famb epoksydow z wypetiaczem platkowym o nieoklenym czasie do
przemalowania, schna w 20°C nie wicej niz 72h aby mana j byto transportowa

» farba nawierzchniowa jest fartpoliuretanow bez wypetniacza ptatkowego, dej krycie powierzchni w jednej
powloce o zatgonej grubdci i kolorze,

» farba do zabezpieczenia powierzchni stykggh sé z betonem jestat sama farba epoksydow, ktora byta
zastosowana do uszczelniania powierzchni natrysigala cieplnie cynkiem

Materialy powinny odpowiada wymaganiom w poszczegélnych normach przedmiotowyobynier mae nakazé

wykonanie bada jakosci materialu do zabezpieazeantykorozyjnych. Badanie nale przeprowadzi wg normy

przedmiotowej (lub Aprobaty Technicznej), woparcio ktdém materiat zostat dopuszczony do stosowania

w mostownictwie. Badanie farb najeprzeprowadi tuz przed ich ayciem.

2.1.3. Skladowanie materiatow

Wyroby lakierowe naley przechowywé w magazynach zamkiych, stanowgcych wydzielone budynki lub wydzielone
pomieszczenia, odpowiadag przepisom dotyazym magazyndéw materiatow tatwo palnych zgodne radtN-C-81400.
Temperatura wewvatrz pomieszczé magazynowych powinna wynoésit5 + +25°C. Ponadto materiaty powinny dy
przechowywane wg okénych przez Producenta okresach podanych w gwaravarunkach przechowywania.
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3. Sprzet

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogélpkt' 3.

Jakikolwiek sprzt, maszyny lub naegizia nie gwarantage zachowania wymaga jakosciowych Rob6t i
bezpieczastwa zostamprzez Irkyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

3.1. Sprat do czyszczenia konstrukcji
Sprzt do czyszczenia powierzchni musi zapewsigumiar odoliwionego i suchego powietrza.

3.2. Sprat do przygotowania materiatow antykorozyjnych
— mieszadio elektryczne.

3.3. Sprat do nanoszenia powtok
— sprzt do naktadania zgodny z wymaganiami dla materigbd@danymi w Karcie Technicznej produktu i zgodny z
technologa naktadania podarw projekcie

3.4. Sprzt do badai

Sprzt do biezacej kontroli jakdci materiatdw i wykonania zabezpieézantykorozyjnych Wykonawca musi uzgodéni
z Inzynierem. Irkynier maze polect Wykonawcy wykonanie prébnegaycia sprztu i bada jakosciowych wykonanych
probek.

4. Transport
Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymamagoine" pkt 4.

4.1. Transport wyrobow lakierowych i rozcigiczalnikow
Transport wyrobow lakierowych i rozéiezalnikbw winien odbywa sie z zachowaniem obowdujacych przepiséw o
przewozie materiatéw niebezpiecznych délaeych w normach przedmiotowych i wg PN-C-81400.

4.2. Transport konstrukcji z Wytworni na budowe

Jezeli Wytworca konstrukeji przekazuje jnnemu przedsbiorstwu wykonujcemu monta na budowie, obowkkiem
Wytworcy jest przekazanie konstrukciji po transpmrobztadunku i wykonaniu napraw uszkatipewiok antykorozyjnych
powstatych w transporcie.

Musi by¢ przestrzegany czas sezonowania powtok przed weesp podany przez Producenta farb dla danych Wwawmn
sezonowania.

5. Wykonanie Robot

Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB MM0.00 "Wymagania ogoine" pkt 5.

Wykonawca przedstawi iynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgaaiji Rob6t oraz Program Zapewnienia
Jakaci uwzgkdniajacy wszystkie warunki w jakichebolzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi.

5.1. Zakres wykonywanych Rob6t w Wytworni konstrukgi stalowych

5.1.1.Przygotowanie powierzchni stalowych

- Wykonanie prac hawerskich aby ewentualne wady paul@i odpowiadaty wymaganiom P1 wg ISO 8501-3

- Odtluszczeniu powierzchni.

- Oczyszczenie do stopnia czy&tioSa 2,5 wg PN-EN ISO 8501-1

- Uzyskanie profilu chropowatei powierzchni ,, fine” wg. PN-EN-ISO 8503-2 (wzzgc G)

- Pyt i kurz naley usur¢ z oczyszczonych powierzchni beZpednio przed naktadaniem powlok przyyuaiu
odkurzaczy przemystowych i uzyskewymagany stopienie wyzszy niz 3 wg PN-EN ISO 8502-3:1992.

- Powierzchnie w miejscach przewidzianychgoaln spawanych w czasie montakonstrukcji naley oklei¢ tasma
na szerok& 50 mm przed natryskiwaniem powtoki cynkowej

5.1.2. Przygotowania do malowania uszczelnionej péoki cynkowej natryskiwanej cieplnie

Powloka ma mié usunéty suchy natrysk., lyczysta, sucha i nie zattuszczona. W razie potrzawtoke nalezy
umye.

Pyt i kurz naley usumé z oczyszczonych powierzchni beZpednio przed nakfadaniem powtok przyyaiu
odkurzaczy przemystowych i uzyskarymagany stopienie wyzszy niz 3 wg PN-EN ISO 8502-3:1992.

Nalezy przestrzegapodanych w Karcie Technicznej produktu czasow aldadania nagpnej powtoki.
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5.1.3. Nanoszenie powtok malarskich

e na wszystkich odkrytych elementach stalowych (zatiygm bocznych powierzchni gérnych paséwwijarow
gtéwnych, poprzecznic i podtnic), oraz w przypadku €zci zewretrznych wierzchu paséw gornych o szeréo
50 mm dla dwigaréw gtéwnych i 25 mm dla poprzecznic i padiic - nanoszenie powloki razywarstwowej
epoksydowej z wypetniaczem ptatkowym o grébpowtoki 10Qum; na krawdziach nalgy wykona wyprawki
przed nataeniem powloki zasadniczej. Wyprawki naje wykona innym kolorem ni kolor pozostatej
powierzchni.

* na gornych i bocznych powierzchniach pasow gorngigtvigarow gtdwnych oraz poprzecznic i pogic
stykapcych st z plyta zelbetows - nanoszenie powtoki z farby epoksydowej (tej Sank#dra uzyto do
uszczelniania powtoki cynkowej natryskiwanej ciégjro grubdci powtoki 40pm.

5.1.3.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Nie wolno prowadz rob6t malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasiskpowania rosy - temperatura powietrza
powinna by wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy dla danegeciia i wilgotndci. Nie wolno nanosi powtok
malarskich na nastonecznione elementy konstruk@igrzanych powsej +40°C, oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta).
Nalezy przestrzegawymaga dla poszczegélnych farb zawartych w ich Karcienhézznej produktu.

Nalezy przestrzega warunku, byswieza powloka malarska nie byta napma w czasie schgtiia na dziatanie kurzu i
deszczu. Na poszczegoélne warstwy podkfadu i malawaawierzchniowego natg wywaé materiatdw o rénych
kolorach. Naley przestrzegaczasu schgcia poszczegoéinych powtok.

5.1.3.2. Przygotowanie materiatow malarskich orazmzetu

Przed ayciem materiatdw malarskich nalesprawdzt ich atesty §wiadectwa kontroli jakéxi dla kadej szaty. Inzynier
moze zaleat wykonanie bada kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianywizestawie wymagadla danego
materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednicihhmach. Z materiatu malarskiego riglesuraé btonke powstad na
powierzchni farby, nagpnie doktadnie wymieszaby rozprowad# osad. Jdi osadu nie da sirozprowadzi, materiat
nalery zdyskwalifikowa. Pedzle musz by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozmealniku), wyete w Inianej szmacie
i wysuszone. Pistolety natryskowe mubz¢ czyste, z drinymi dyszami. Pistolety igalzle naley czysci¢ bezpdrednio po
pracy.

Opakowania z farbami musmie¢ opis w gzyku polskim.

5.1.3.3. Malowanie konstrukcji w miejscach stykéwpotaczei)

Na miejsca stykéw przygotowane do naniesienia pprich powlok systemu zgodnie z odpowiednimi spk&agfami
nalezy nanig¢ migdzywarstvg epoksydow z wypetniaczem ptatkowym i powtQknawierzchniow poliuretanow
zgodnie z obowizujaca technologi.

Miejsca na ktére meag by¢ przypadkowo naniesione farby, a ktérez jm pomalowane naly ostont (poza
powierzchni sfazowan).

Przy nanoszeniu powtoki epoksydowej na miejscadstyka powierzchniach, ktéreedls miaty kontakt z betonem
nalezy przygotowa powierzchng tak jak podano w punkcie 5.1.1 tej specyfikacji.

5.1.4. Wytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalew czasie ich sktadowania zapewmidpowiednie warunki, chrogg od opaddw
atmosferycznych, kurzu i brudu. Powloki antykoremyjwinny by chronione w czasie transportu elementéw przez
odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementusz by¢ odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne
powinny by zaopatrzone w uchwyty utatwigie zatadunek i roztadunek. Nie dopuszczasgtadowania elementow
konstrukcji bezpérednio na ziemi, winny ki sktadowane na podktadkach z drewna, stali lubrhetco najmniej
300mm nad poziomem terenu.

Elementy zabezpieczonezjpowlokami malarskimi mma transportow@ po czasie wyschatia okr&lonym przez
Producenta.

Nanoszenie betonu pityty pomostu na elementy stalowi® mie€ miejsce dopiero po okresie petnego wysezonowania
powtok.

5.2. Zakres wykonywanych Robét na budowie

5.2.1. Wykonanie napraw i uzupetnié

Wytworca konstrukcji stalowej obogdany jest do wykonania ewentualnych napraw uszkegjzoowtoki po roztadunku
konstrukcji na placu budowy. W identyczny sposopraa uszkodae powtoki, powstatych podczas momtakonstrukcii,
dokonuje Wykonawca mor#ta, dopilnowujc by te naprawy byly robione natychmiast po ustal@nzyczyny powstania
uszkodza.
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Wszystkie prace malarskie (tak naprawy) muszby¢ wykonywane w odpowiednich warunkach meteorologicin
wymaganych dla danych powtok, a jednacie w temperaturze wgzej o 3C od temperatury punktu rosy dla danego
cisnienia i wilgotndci, nie mog wystpowa takze zadne opady atmosferyczne ani mgta orazduiatry.

5.2.2. Ukaiczenie zabezpieczenia antykorozyjnego

Powitoke nawierzchniow wykonuje s¢ po ukaczeniu izolacji, odwodniepomostu i przykr§ przerw dylatacyjnych. Przed
wykonaniem powloki nawierzchniowej dynier winien s¢ upewné, czy miejscowe wladze architektoniczne nie wnosz
zastrzeen do proponowanej kolorystyki. Przed malowanierayiier dokonuje odbioru powtok dotychczas wykonanych
i nakazuje w miar potrzeb ich naprawienie wg zasad podanych gejvy

Przed naniesieniem powtoki nawierzchniowej konstipikalery umye.

5.2.2.1. Umycie konstrukcji na placu budowy
Powloki naley umy woda (najlepiej ciepd) z dodatkiem detergentu wdzeniami wysokognieniowymi
min. 20 MPa, a nagbnie sptukanie wogbez detergentu. #ynier musi zatwierdzi stosowany detergent.

5.2.2.2. Naniesienie powtoki nawierzchniowej na placu budow

Po umyciu konstrukcji i naprawie uszkodzealezy na krawedziach wykona wyprawki z farby nawierzchniowej, a
nastpnie nanié¢ powtoke nawierzchniow o wyspecyfikowanej w projekcie grufmm - grubdg¢ suchej powtoki wynosi

50 um.

Powtoke nalezy nanost zgodnie z wymaganiami podanymi w karcie technigangobu.

Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbiomdawvy powloki malarskiej. Na budowie malowanie rgle

zakaiczyé na godzig (w temp. 26C) przed zachodem stoa. Umaliwi to wyschniccie powtoki przed osadzeniengsi
wieczornej rosy.

5.3. Warunki dotyczace bezpieczistwa i higieny pracy

Prace zwizane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnegarzaj duze zagraenie dla zdrowia pracownikéw,

nalezy wiec przestrzegaponizszych zaleagodngnie wykonywania prac:

— czyszczenie strumieniowgsierne winno s odbywa w zamknétych pomieszczeniach obstugiwanych z zetnn
Gdy odbywa si ono z udzialem pracownika, to najego zaopatrz§ w pytoszczelny skafander z doprowadzeniem
i odprowadzeniem powietrza. Prggutowaniu pracownik winien méekask dwickochtonny, a przy czyszczeniu
szczotkami okulary ochronne,

— przy pracach zwgzanych z transportem, przechowywaniem i nakladanmeateriatow malarskich nalg
przestrzegazasad higieny osobistej, a w szczegéthmie przechowywazywnosci i ubrania w pomieszczeniach
roboczych i w pobfiu stanowisk pracy, nie sppwac positkbw w miejscach pracygee my w przypadku
zabrudzenia materiatem antykorozyjnym tamponemzomiym w rozciéczalniku, a po jego odparowaniu wod
z mydtem, sk&g rak i twarzy posmarow@przed prag odpowiednim kremem ochronnym. Nie nalelopucié, by
do srodowiska dostawaty sipylty metaliczne.

Za przestrzeganie aktualnie obemijacych pastwowych i lokalnych przepiséw BHP i ochroérodowiska odpowiada

Wytwoérca konstrukcji stalowej oraz Wykonawca obiekinzynier nie mae nakazé wykonania czynnii, ktérych

wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepidéwdczas nakladania materiatéw nglécisle przestrzegaprzepiséw

i wskazéwek umieszczonych na opakowaniach. Podedadania w zamketych, waskich pomieszczeniach w Wytwérni

nalezy zapewnt dodatkovy wentylacg. W bezpéredniej blisk@ci materiatu antykorozyjnego nie wolnéywaé otwartego

ognia ani spawa Materiaty antykorozyjneassrodkami powodujcymi skaenie i nie powinny dostasic do kanalizacji,
gruntu ani ciekéw wodnych.

5.4. Powierzchnie referencyjne

Dostawca materiatdw, po zaaprobowaniu ich przezriera, powinien zapewfiiobecné¢ swojego inspektora w
czasie wykonywania odcinkéw referencyjnych zgodnigZaleceniami do wykonywania i odbioru antykorazygh
zabezpieczie konstrukcji stalowych drogowych obiektow mostowyohydanych w grudniu 1998 przez GDDP.
Miejsce odcinkéw prébnych wyznaczazymier. Odcinki referencyjne wykonuje Wykonawca,zgpem zatwierdzonym
do stosowania na danym obiekcie.

6. Kontrola jakosci Robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w STWIORB DM.0.00.00 "Wymaganialogb pkt 6

6.1. Dokumentacja rob6t

Wykonawca jest zobowzany do prowadzenia dziennika robét antykorozyjnyehktérym odnotowuje codziennie w
okresie nanoszenia powtok:

» dak i godzirg czynndgci,

» lokalizacg obszaru wykonywania prac antykorozyjnych i rodragerialu hanoszonej warstwy,
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» temperatug i wilgotnos¢ powietrza w momencie rozpoczynania rob6t malatskiodniesieniem do punktu rosy,
* wyniki oceny stopnia czys§oi podiaza wg PN-ISO 8501-1

» wyniki oceny profilu chropowatei wg PN-ISO 8503-2,

» wyniki oceny zapylenia wg PN-ISO 8502-3

» wyniki oceny zattuszczewg PN-70/H-97052

» temperatug i wilgotnos¢ powietrza w trakcie utwardzania gowtok
e grubas¢ powtok wg PN-ISO 2808

* przyczepné& powtok wg PN-ISO 4624

» czas pomgdzy nanoszeniem kolejnych powtok

» czas sezonowania powtok przed transportem

* podpis pracownika Wykonawcy wykongggo w/w pomiary.

6.2. Sprawdzenie jakéci materiatdw malarskich

Ocena materiatdbw malarskich winnachgparta na atestach Producenta. Producent jesivegamy przedstawiOdbiorcy
orzeczenie kontroli o jakoi wyrobu, a nayczenie Odbiorcy Zaviadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonyctabad
peinych danego materiatu. Materiaty nie spesciajwymogéw norm przedmiotowych najevyeliminowa.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni stykagych si z betonem do malowania farly gruntuj aca
Sprawdzenie przygotowania powierzchni aglprzeprowad wizualnie nieuzbrojonym okiem przwietle dziennym
lub sztucznym rozproszonym. Oceni&: Si
- wykonanie prac hawerskich, aby ewentualne wady pwehni odpowiadaty wymaganiom P1
wg ISO 8501-3
- odtluszczeniu powierzchni stwierdzeg brak zattuszcteng PN-H-97052
- oczyszczenie do stopnia czy&tioSa 2,5 wg PN-EN 1SO 8501-1
- uzyskanie profilu chropowatoi powierzchni ,fine* dla gruntu epoksydowego
- odpylenie do stopnia nie wyzego ni 3 wg PN-EN 1SO 8502-3,
- oklejenie powierzchni w miejscach przewidzianychtappen spawanych w czasie monta konstrukcji do
szerokdci 50 mm od krawdzi
Ocere przeprowadza siprzed malowaniem.

6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola nakfadania powlok malarskich winna przebie pod lytem poprawnéci uzytego sprztu i techniki
naktadania materialu malarskiego oraz przestrzegaalecé dotyczcych warunkow pogodowych i zabezpieczenia
swiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu umadw schnjcia i aklimatyzacji powtok.

Inzynier maze zaleat pomiar w czasie malowania grdfsomokrych powtok poszczegoinych warstw wg PN-C-83.5
Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych powitok ns&iah.

Kontrola wynika z zaleadenormy PN-H-97053 i obejmuje:

» sprawdzenie stopnia wyschnia (jesli wymagane, to utwardzenia) powtoki poprzedniej

e sprawdzenie czys$oi poprzedniej powtoki (zatluszczenie, zapylenie)

e zgodnd¢ odstpu czasu malowania od naénmia poprzednich powtok

e zgodndc¢ temperatury i wilgotnéci z wymaganiami

» wyglad wymalowa (wtracenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania

» grubas¢ powtoki na mokro

» sprawdzenie zgodidoi parametrow natrysku z Instrukcptosowania farby

6.5. Sprawdzenie prawidlowéci naniesienia mgdzywarstwy epoksydowej z wypetniaczem ptatkowym

Nie powinny wystpowat wady niedopuszczalne powitok jak zacieki, skérkamaczowa, spcherzenia,
zmarszczenia, ggania.

Wyniki pomiaréw grubéci powinny spetnia wymaég, aby 90% wynikéw pomiaréw wykazywato wddaie nizsz
od wartgci wyspecyfikowanej, a najwg] 10% pomiarOw mae mig warte¢ co najmniej 0,9 wartkei
wyspecyfikowanej (100m).

Przyczepné powtoki zmierzona zgodnie z nogrPN-ISO 4624 powinna léynie nizsza nk 5SMPa.

Badania przeprowadzaesia suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) jodach.

Liczba miejsc pomiarowych ma &ygodna z ,Zalecenia do wykonywania i odbioru antgizyjnych zabezpiecze
konstrukcji stalowych drogowych obiektow mostowy&sglcznik do Zaradzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drég
Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku.
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6.6. Sprawdzenie prawidtowéci naniesienia powtoki z farby nawierzchniowej poliretanowe;j

Nie powinny wys¢powa: wady niedopuszczalne powitok jak grube zacieki,risk@pomaraczowa, spcherzenia,
zmarszczenia, ggania.

Wyniki pomiaréw grubéci powinny spetnia wymaég, aby 90% wynikéw pomiaréw wykazywato wddaie nizssz
od wartgci wyspecyfikowanej, a najwg] 10% pomiarOw mae mig warte¢ co najmniej 0,9 wartkei
wyspecyfikowanej (50m).

Przyczepné powtoki zmierzona zgodnie z nogrPN-ISO 4624 powinna léynie nizsza nk 5SMPa.

Badania przeprowadzaggia suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) joach.

Liczba miejsc pomiarowych ma &ygodna z ,Zalecenia do wykonywania i odbioru antgizyjnych zabezpiecze
konstrukgcji stalowych drogowych obiektow mostowy@&sglcznik do Zaradzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drég
Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku

6.7. Sprawdzenie prawidtowéci naniesienia powtoki pod beton

Nie powinny wys¢powa: wady niedopuszczalne powitok jak grube zacieki,risk@pomaraczowa, spcherzenia,
zmarszczenia, ggania.

Wyniki pomiaréw grubéci powinny spetnia wymaég, aby 90% wynikéw pomiaréw wykazywato wddaie nizsz
od wartdci wyspecyfikowanej, a najwgj 10% pomiarow mee mi€ wartgd¢ co najmniej 0,9 warkei
wyspecyfikowanej (40m).

Przyczepné&t powtoki zmierzona zgodnie z nognfPN-ISO 4624 powinna Bynie nizsza nk 5SMPa.

Badania przeprowadzaggia suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) joach.

Liczba miejsc pomiarowych ma &ygodna z ,Zalecenia do wykonywania i odbioru antgizyjnych zabezpiecze
konstrukcji stalowych drogowych obiektow mostowy&sglcznik do Zaradzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drég
Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku

7. Obmiar Robét
Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w STWIORB DM@OO "Wymagania ogoine” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkow obmiarow jest kilogram (kg) zabezpieczonej konstrukcji Z:staows powtoka antykorozyja.

8. Odbiér Robot

Ogodlne zasady odbioru Robdét podano w STWIORB DNI@OO "Wymagania ogoine” pkt. 8.

Roboty obgte niniejsa STWIORB podlegaj cz$ciowo odbiorowi Rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu, ktory
jest dokonywany na podstawie wynikow pomiardw, ladaceny wizualnej. Wykonawca zobawany jest do
przedstawienia przy odbiorze Rob6t zgodnej z ofamgvgwarancji producenta farb.

W przypadku niezgoddoi chat jednego elementu Rob6t z wymaganiami Roboty uzrsijeza niezgodne z
Dokumentagcj Projektows i Wykonawca zobowizany jest do ich poprawy na wiasny koszt.

9. Podstawa ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrci podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogolp&t.9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa wykonania Robot obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robaz Programu Zapewnienia Jégio

- wykonanie wszystkich elementéw wynikeych z opracowaWykonawcy,

— zakup i dostarczenie wszystkich czynnikdw prodykcji

— zastosowanie materialbw pomocniczych koniecznychpdiwidiowego wykonania robét lub wynikaych z
przyjetej technologii rob6t,

— czyszczenie konstrukcji uprzednio metalizowanej,

— wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji lekdpwej i Specyfikaciji,

- wykonanie niezldnych rusztowai pomostow wiszcych i stojcych i ich przektadanie,

— wykonanie prac zabezpieczaych rusztowa,

— przeprowadzenie bafdgrzewidzianych w Specyfikaciji,

- dostosowanie sido warunkow pogodowych oraz do wymaganych przenedry poszczegolnymi operacjami
(warstwami),

— jezeli zabezpieczenie powtokami odbywa firzed montzem, to na budowie po wykonaniu mantanaley

wykona dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne potrzebeianentow, np. ztzy,

zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziahy@m robo6t ndrodowisko i przechodniéw,




SST 14.02.01. Pokrywanie powtokami malarskimi nolvitonstrukcji

- zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich sgha przed skutkami opadéw atmosferycznych oraz
zanieczyszcze

— demonta rusztowa i usunkcie ich poza pas drogowy,

— zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywaniater@téw malarskich i skladowania dostarczonych
z Wytworni elementéw konstrukcji,

— zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpiksizea i higieny pracy,

— wykonanie prébnych powtok malarskich,

— uporadkowanie miejsca Robét.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

PN-ISO 8501-1. Stopnie skorodowania i stopnie gotgwania niezabezpieczonych pogtcostalowych oraz
podiazy stalowych po catkowitym uswgtiu wczéniej natazonych powtok.

PN-ISO 8501-1/Ad.1. Stopnie skorodowania i stopmizygotowania niezabezpieczonych pagiastalowych oraz
podiazy stalowych po catkowitym uswtiu wczeniej nataczonych powlok (Dodatek Ad. 1).
(Wzorce fotograficzne zmiany wydl powierzchni stali oczyszczonej metodami
strumieniowymi z zastosowaniem zmgchscierniw).

EN I1SO 8503-1 (wersja polska) Wyszczegdlnieniefimige wzorcow 1SO profilu powierzchni do ocenywierzchni
po obrébce strumieniowésiernej.

EN 1SO 8503-2 (wersja polska) Metoda stopniowan@dily powierzchni stalowych po obrébce strumien@$eierne;.
Sposob pogpowania z #yciem wzorca.

PN-EN 24624 Farby i lakiery. Proba odrywania dergycprzyczepnii .

PN-EN I1SO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki Réci

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczanie stanuaaifego wyschricia i czasu catkowitego wysclnia
PN-EN ISO Farby i lakiery. Oznaczanie grétigpowtok.

PN-EN ISO 8502-3 Ocena pozostado kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanydt malowania
(metoda z téma samoprzyleps).
PN-EN ISO 8502-4 Wytyczne dotyg® oceny prawdopodoliistwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem

farby.
PN-7H-97052 Ocena stanu zattuszczenia powierzchni
PN-C-04539 Rozpuszczalniki i rozaezalniki. Metody bada
PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowyi@atransport.

ASTM D 4752-95 Standard Test Method for measukititK resistance of ethyl silicate (inorganic) zinckr
primers by solvent rub

ISO 8502-9 Field method for the conductometricedmtnation of water soluble salts. (Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalmyolodzie).*

PN-EN ISO 8502-6 Ekstrakcja rozpuszczalnych zay®xczé do analizy. Metoda Bresle’a.

10.2. Inne dokumenty

.Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnyezhbezpiecae konstrukcji stalowych drogowych obiektéw
mostowych” Zadcznik do Zaradzenia Nr 15 Generalnego Dyrektora Drég Publiczrg/dmia 8 marca 2006 roku.
Katalog Naktadow Rzeczowych nr 7-12 "Roboty malerslatykorozyjne i chemoodporne". Katalog opracoparzez
Sekcj; Korozji przy Zaradzie Gldwnym SiTPChem, Gdsk 1998

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. - Prawo przewez(®z. U. Nr 53 poz. 272 2 1984 r.)

Regulamin przedsbiorstwa Polskie Koleje Ratwowe o tadowaniu izabezpieczaniu przesylek towsch (Dz.
TiZK nr 9 poz. 68 21985 r.)

Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych. afahik Il do umowy o wzajemnym zytkowaniu wagonow
towarowych w komunikacji medzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15 poz. 119 z 198) wraz z péniejszymi
zmianami

Zarzdzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963vrsprawie tadowania samochodéwezzrowych i przyczep
(Monitor Polski nr 24 poz. 123 z 1963 r. i nr 35%p@a50 z 1968 r.)

Ustawa z dnia 1 marca 1983 r. "Prawo o ruchu drggaW(Dz.U. Nr 6 poz. 35

Zalkcznik A i B do umowy europejskiej z dnia 30 wimm 1957 r. dotycxej midzynarodowego przewozu
drogowego towarow niebezpiecznych (ADR) (Dz.U. Srgdz. 189 z 1975 r.) wraz z fdejszymi zmianami
Regulamin dla midzynarodowego przewozu kolejami towaréw niebezpigck (RID) stanowicy zahcznik B
do konwencji 0 midzynarodowym przewozie kolejami (COTIE) (Dz. TiZKhpoz. 44 z 1985 r.) wraz z fréejszymi
zmianami
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Rozporadzenie Ministrow: Komunikacji i Spraw Wewinznych z dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunkOw

i kontroli przewozu drogowego materiatow niebezpigach (Dz.U. Nr 67 poz. 301 z 1983 r.) wraz zméjszymi
zmianami.
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